©
S
O

COC

~VD
D

Instytut Ceramiki

COX

i Materiatow
Budowlanych

Europejska Ocena Techniczna
QERIEE IR RO CRICRIER O COIERLER COCE D BN NAYCOICOCO I COCOCOI COICO)

@

Ol
Y55 6565 ©5E5EDEEDEDEDEDEDEDEHEDEHEDEHEDEDEDEDEDEDEDEDEDEDEDEDEEDECDEDERERDERED EEREREREEDERED



- Instytut Ceramiki
@@\ i Ma\{eriah')w
Budowlanych
02-676 Warszawa, POLSKA
ul. Postepu 9
Tel.: +48 22 843 74 21
Fax: +48 22 843 17 89
info@icimb.pl
www.icimb.pl

Europejska Ocena
Techniczna

Czesc¢ ogolna

Jednostka ds. oceny technicznej

wydajaca europejska ocene techniczna:

Nazwa handlowa wyrobu budowlanego

Rodzina wyroboéw, do ktérej nalezy
wyréb budowlany

Producent

Zaktad produkcyjny

Niniejsza europejska ocena techniczna
zawiera

Niniejszg europejska ocene techniczng
wydaje sie zgodnie z rozporzadzeniem
(EU) nr 305/2011, na podstawie

Czionek

www.eota.eu

ETA 17/0726
z dnia 09/10/2017

Instytut Ceramiki i Materiatow
Budowlanych ICiMB

ASTEX-TERM

Ztozone systemy izolacji cieplnej
z wyprawami tynkarskimi (ETICS)

ASTEX-PUCZYNSCY

TYNKI KLEJE FARBY

Ottoczyn, ul. Ciechocinska 12-18
87-700 Aleksandrow Kujawski, POLSKA

Ottoczyn, ul. Ciechocinska 12-18
87-700 Aleksandrow Kujawski, POLSKA

17 stron, w tym 2 zatgczniki, ktore stanowig
integralng czesc oceny.

Zatgcznik Nr 3 Plan Badan zawiera

informacje poufne i nie jest wigczony do
europejskiej oceny technicznej, gdy taka
ocena jest publicznie rozpowszechniana.

Wytycznych ETAG 004, wersja luty 2013,
stosowanych jako Europejski Dokument
Oceny.

Europejska Ocena Techniczna zostata wydana w jezyku angielskim. Niniejsze ttumaczenie
jest w petni zgodne z oryginatem.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna powinna by¢é powielana w catosci, w tym
przekazywana drogg elektroniczng (za wyjatkiem poufnego Zatgcznika wskazanego powyzej).
Czesciowe kopiowanie jest dozwolone za pisemng zgoda Jednostki Oceny Technicznej —
ICIMB. Kazde cze$ciowe kopiowanie musi by¢ w taki sposéb oznaczane.



Czesc¢ szczegotowa

1. Opis techniczny wyrobu
Niniejszy wyréb ASTEX-TERM jest ztozonym systemem zewnetrznej izolacji cieplne;
z wyprawami tynkarskimi (ETICS) — zestawem obejmujgcym komponenty (elementy)
produkowane fabrycznie przez producenta lub przez dostawcéw komponentéw.
Producent zestawu jest odpowiedzialny za wszystkie jego sktadniki okreslone
W niniejszej europejskiej ocenie technicznej ETA.
W sktad systemu wchodzi fabrycznie produkowany wyréb do izolacji ciepinej - ptyty
styropianowe (EPS) przyklejane do $ciany. Sposéb mocowania oraz odpowiednie
sktadniki systemu wyspecyfikowano w tabeli 1. Na wyréb do izolacji cieplnej w miejscu
zastosowania nakfadana jest warstwa wierzchnia sktadajgca si¢ z jednej lub kilku
warstw, przy czym jedna z warstw zawiera zbrojenie. Warstwa wierzchnia naktadana
jest bezposrednio na wyréb do izolacji cieplnej, bez pozostawienia pustki powietrznej
lub warstw rozdzielajgcych.
Zestaw moze zawiera¢ specjalne elementy wykonczeniowe (np. listwy startowe, listwy
naroznikowe) do potgczen z odpowiednimi elementami budynkéw (np. spoinami,
krawedziami $cian, parapetami). Ocena i wtasciwosci uzytkowe tych sktadnikéw nie sg
przedmiotem niniejszej ETA, jednakze producent zestawu jest odpowiedzialny za ich
kompatybilno$¢ i adekwatne wiasciwosci uzytkowe w ramach zestawu, jesli sg
dostarczane jako elementy systemu.
Tabela 1.
e Zuzycie | Grubos¢
Sktadniki (kg/m?) (mm)
System klejony; klejony catkowicie Ilub klejony czesciowo
z dodatkowym mocowaniem mechanicznym. Krajowe dokumenty
aplikacyjne powinny by¢ brane pod uwage.
e Wyroéb do izolacji cieplnej
Ptyty styropianowe EPS wedtug EN 13163 - 20 do 300
Charakterystyka wyrobu - Zatgcznik 1
e Klej
- STYRO-LUX DO PRZYKLEJANIA 3,0 do 4,0 -
STYROPIANU (sucha
sucha mieszanka na bazie cementu| mieszanka)
wymagajaca dodania wody w ilosci
0,19-0,22 I/kg
Wyroby - STYRO-LUX SZARY / 3,0do 4,0 -
do iZOIaCji STYRO-LUX GRAFIT .(sucha
cieplnej sucha mieszanka na bazie cementu| mieszanka)
oraz metody wymagajgca dodania wody w ilosci
mocowania 0,19-0,22 /kg -
- STYRO-LUX BIALY / 3,0 do 4,0 -
STYRO-LUX STANDARD / (sucha
STYRO-LUX WHITE GLASS mieszanka)
sucha mieszanka na bazie cementu
wymagajgca dodania wody w ilosci
0,19-0,22 I/kg
e Dodatkowe mocowanie mechaniczne
taczniki tworzywowe objete odpowiednimi )
ETA wedtug EAD 330196-00-0604 -
(dawniej ETAG 014)
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Tabela 1 c.d.

Zuzycie | Grubos¢

Sktadniki (kg/m?) (mm)
e STYRO-LUX SZARY / 3,0do 4,0|3,0do5,0
STYRO-LUX GRAFIT (sucha

sucha mieszanka na bazie cementu| Mieszanka)
wymagajgca dodania wody w ilosci

0,19-0,22 likg

Warstwy

zbrojone | * STYRO-LUX BIALY / 3,0do 4,0/3,0do 5,0
STYRO-LUX STANDARD / (sucha
STYRO-LUX WHITE GLASS mieszanka)

sucha mieszanka na bazie cementu
wymagajgca dodania wody w ilosci
0,19-0,22 I’kg

o Siatki z wiokna szklanego (zwykte)
- MASTERNET SOLID - -
- MASTERNET CLASSIC 145 - -

- REDNET E145/ SECCO E145/
E-glass 145/ Standard 145 B B

- MASTERNET PREMIUM 160 - -

- REDNET E160 / SECCO E160 /
Zbrojenie E-glass 160 / Standard 160 B -

- MASTERNET PRO 165 4x4 - -
o Siatki zbrojace z wiékna szklanego

- REDNET E205 / SECCO E205/
E-glass 205 / Standard 205 . .

- REDNET E335/ SECCO E335/
E-glass 335/ Standard 335 . B

Charakterystyka wyrobow - Zatgcznik 2

e AKRO-GRUNT-U 0,30do | -
ciecz gotowa do uzycia z mineralnymi, 0,40
akrylowymi, mozaikowymi i silikonowymi

Prepal:aty wyprawami tynkarskimi
gruntujace
« AKRO-GRUNT SI-SI 0,30 do -
ciecz gotowa do uzycia z silikatowo- 0,40
silikonowymi wyprawami tynkarskimi
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Tabela 1 c.d.

Zuzycie | Grubos¢

Sktadniki (kg/m?) (mm)

e Tynki mineralne.
Suche mieszanki na bazie cementu
wymagajgce dodania wody w ilosci
0,18-0,22 I/kg

ASPUC 2,5do 4,0
faktura - maksymalne uziarnienie:
baranek - 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 mm

ASKOR 3,0do 4,0
faktura - maksymalne uziarnienie:
kornik - 1,5; 2,0; 3,0 mm

e Tynki akrylowe. Masy gotowe do uzycia
na spoiwie akrylowym:

AKRY-PUC AKRYLOWY / 1,8do 3,5
AKRY-PUC PISTOL AKRYLOWY
faktura - maksymalne uziarnienie:
baranek - 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 mm

AKRY-KOR AKRYLOWY 2,0do 3,5
faktura - maksymalne uziarnienie:
kornik - 1,5; 2,0; 3,0 mm

Regulo-
wana
uziarnie-
niem

Wyprawy
tynkarskie

e Tynki mozaikowe (dekoracyjne). Masy
gotowe do uzycia na spoiwie akrylowo-
silikonowym:

ASDECO TYNK MOZAIKOWY 4,0do 4,5
uziarnienie:
0,8+1,2;1,2+ 1,6 mm

e Tynki silikonowe. Masy gotowe do uzycia
na spoiwie silikonowym:

AKRY-PUC SILIKONOWY / 1,8 do 3,5
AKRY-PUC PISTOL SILIKONOWY
faktura - maksymalne uziarnienie:
baranek - 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 mm

AKRY-KOR SILIKONOWY 2,0do 3,5
faktura - maksymalne uziarnienie:
kornik - 1,5; 2,0; 3,0 mm
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Tabela 1 c.d.

Zuzycie | Grubos¢

Skiadniki (kg/m?) (mm)

e Tynki silikatowo-silikonowe. Masy
gotowe do uzycia na spoiwie silikatowo-

silikonowym:

AKRY-PUC SI-SI/ 1,8 do 3,5| Regulo-
Wyprawy AKRY-PUC PISTOL SI-SI wana
tynkarskie faktura - maksymalne uziarnienie: uziarnie-

baranek - 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 mm niem

AKRY-KOR SI-SI 2,0do 3,5

faktura - maksymalne uziarnienie:
kornik - 1,5; 2,0; 3,0 mm

¢ Farba akrylowa 0,18 do
AKRY-FLEX 0,20
Ciecz z pigmentami gotowa do uzycia
opcjonalnie z mineralnymi i akrylowymi
wyprawami tynkarskimi.

e Farba silikonowa 0,18 do
Powloki AS-SIL PREMIUM 0,20
dekoracyjne Ciecz z pigmentami gotowa do uzycia )
(farby) opcjonalnie z mineralnymi, silikonowymi
i silikatowo-silikonowymi wyprawami
tynkarskimi.
e Farba siloksanowa 0,18 do
AS-SIL DE-LUX 0,20

Ciecz z pigmentami gotowa do uzycia
opcjonalnie z mineralnymi i akrylowymi
wyprawami tynkarskimi.

Materiaty
uzupetniajace

W zakresie odpowiedzialnosci producenta
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2. Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie ze stosownym europejskim
dokumentem oceny (EDO)

System (ETICS) przeznaczony jest do stosowania jako zewnetrzna izolacja cieplna
scian budynkéw. Sciany moga by¢ wykonane z elementéw murowych (cegty, bloczki,
kamien, itp.) lub z betonu (wylewanego na budowie lub w postaci ptyt
prefabrykowanych).

System moze byé stosowany na $cianach pionowych zaréwno nowych, jak i przy
renowacji juz istniejgcych. Mozliwe jest réwniez jego zastosowanie na powierzchniach
poziomych lub nachylonych, ktére nie sa wystawione na dziatanie opadow
atmosferycznych.

System jest wykonany z elementéw nieno$nych konstrukcyjnie. W sposob bezposredni
nie ma wptywu na stateczno$¢ $cian, na ktérych jest zainstalowany, natomiast moze
wptywac na ich trwato$¢ poprzez zapewnienie zwigkszonej ochrony przed wptywem
warunkoéw atmosferycznych.

System nie jest przeznaczony do zapewnienia szczelnosci konstrukcji budowlanej pod
wzgledem przenikania powietrza.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego okresu uzytkowania systemu przez co najmniej 25 lat, pod
warunkiem, ze wymagania dotyczgce pakowania, transportu, przechowywania,
wbudowywania jak réwniez wiasciwego uzytkowania, konserwacji i napraw sg
spetnione. Zatozenie dotyczgce okresu uzytkowania nie moze byc¢ interpretowane jako
gwarancja udzielana przez producenta lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako
informacja, ktéra moze by¢ wykorzystywana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w
zwigzku z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania
obiektu.

Projektowanie, montaz, konserwacja i naprawy systemu powinny uwzglednia¢ zasady
przedstawione w rozdziale 7 Wytycznych do Europejskich Aprobat Technicznych
ETAG 004 stosowanych jako Europejski Dokument Oceny oraz powinny byc
wykonywane zgodnie z wymaganiami przepiséw krajowych Panstw Cztonkowskich.

Instrukcje dotyczace pakowania, transportu, przechowywania i montazu systemu
okreslone sg w dokumentaciji technicznej producenta.
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3.1.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz odniesienia do metod zastosowanych do ich
oceny

Wiasciwosci uzytkowe systemu opisane w niniejszym rozdziale sg obowigzujgce pod
warunkiem, ze sktadniki zestawu sg zgodne z Zatgcznikami 1+2.

Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2)

3.1.1. Reakcja na ogien (ETAG 004: paragraf 5.1.2.1, EN 13501-1)

3.2

Tabela 2.
Maksymalne Zawartos¢ srodkow
é : g f el Euroklasa wg
Konfiguracja ciepto spalania obnizajacych
% EN 13501-1
MJ/kg palnos¢
ASTEX-TERM

Klej 0,02
Ptyty EPS* -
gestos¢ < 18 kg/m3
Warstwa zbrojona 0,10
Zbrojenie
- siatka zwykla 9,25 St B-s1, d0
- siatka zbrojgca 5,47
Preparat gruntujgcy nie oceniano
Wyprawa tynkarska 2,49
Powtoka dekoracyjna 7,89
*zawartos¢ srodkow obnizajgcych palnosé w ilosci zapewniajgcej Euroklase E wg EN 13501-1

Uwaga: Europejski scenariusz pozaru nie zostat ustalony dla elewacji. W niektorych
Panstwach Cztonkowskich klasyfikacja wedtug EN 13501-1 moze nie byc¢
wystarczajgca do zastosowania wyrobu na elewacjach. Do chwili, gdy obecny system
klasyfikacji nie zostanie ostatecznie ustalony mogg by¢ wymagane dodatkowe badania
systemu weditug przepiséw krajowych w celu spetniania przepisow Panstwa
Cztonkowskiego.

Higiena, zdrowie i $Srodowisko (BWR 3)

3.2.1. Wodochtonnos¢ (ETAG 004: paragraf 5.1.3.1)

e Warstwa zbrojona STYRO-LUX SZARY / STYRO-LUX GRAFIT:

- Wodochtonnos$¢ po 1 godzinie < 1 kg/m?;

- Wodochtonno$¢ po 24 godzinach < 0,6 kg/m?.

e Warstwa zbrojona STYRO-LUX BIALY / STYRO-LUX STANDARD /
STYRO-LUX WHITE GLASS:

- Wodochtonnos$¢ po 1 godzinie < 1 kg/m?;

- Wodochtonno$¢ po 24 godzinach < 0,5 kg/m>.
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e Warstwy wierzchnie: Tabele 3 i 4.

Tabela 3.
Wodochtonnosé
po 24 godzinach
<0,5 kg/m? | 20,5 kg/m?
ASPUC
ASKOR ] 2

AKRY-PUC AKRYLOWY /
AKRY-PUC PISTOL

Warstwa wierzchnia: AKRYLOWY i 2
. AKRY-KOR AKRYLOWY
Warstwa zbrojona
STYRO-LUX SZARY / ASDECO TYNK
STYRO-LUX GRAFIT + MOZAIKOWY i i

odpowiedni preparat
gruntujacy +
wskazana wyprawa tynkarska:

AKRY-PUC SILIKONOWY /
AKRY-PUC PISTOL
SILIKONOWY - X

AKRY-KOR SILIKONOWY

AKRY-PUC SI-SI/

AKRY-PUC PISTOL SI-SI - X
AKRY-KOR SI-SI
Tabela 4.
Wodochtonnosc¢
po 24 godzinach
<0,5 kg/m? | 20,5 kg/m?
ASPUC >
ASKOR
AKRY-PUC AKRYLOWY /
Warstwa wierzchnia: AKRY-PUC PISTOL
AKRYLOWY B ‘ X

Warstwa zbrojona
STYRO-LUX BIALY / AKRY-KOR AKRYLOWY

STYRO-LUX STANDARD / ASDECO TYNK
STYRO-LUX MOZAIKOWY

;’VH'T.E dG."ASS * t AKRY-PUC SILIKONOWY /
odpowiedni prepara AKRY-PUC PISTOL -
gruntujacy +

SILIKONOWY - .
wskazana wyprawa tynkarska:
AKRY-KOR SILIKONOWY

AKRY-PUC SI-SI/
AKRY-PUC PISTOL SI-SI - X

AKRY-KOR SI-SI
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3.2.2. Wodoszczelno$é¢ (ETAG 004: paragraf 5.1.3.2)

3.2.2.1. Zachowanie sie po cyklach cieplno-wilgotnosciowych (ETAG 004: paragraf 5.1.3.2.1)

Spetnione (brak defektow).

3.2.2.2. Zachowanie sie po cyklach zamrazanie-rozmrazanie (ETAG 004: paragraf 5.1.3.2.2)

Zgodnie z badaniem wodochtonno$ci oraz przemiennego zamrazania i rozmrazania

ETICS jest mrozoodporny.

3.2.3. Odpornos$é na uderzenie (ETAG 004: paragraf 5.1.3.3)

Tabela 5.

Pojedyncza
warstwa siatki

AKRY-KOR SI-SI

ASPUC .
a r
ASKOR egona
Warstwa wierzchnia: AKRY-PUC AKRYLOWY /
VIR AKRY-PUC PISTOL AKRYLOWY Kategoria Ill
arstwa zprojona
STYROLUX SZARY / AKRY-KOR AKRYLOWY
STYRO-LUX GRAFIT + ASDECO TYNK MOZAIKOWY Kategoria Il
odpowiedni preparat AKRY-PUC SILIKONOWY /
gruntujacy + AKRY-PUC PISTOL SILIKONOWY |  Kategoria Ill
wskazana wyprawa 9
tynkarska: AKRY-KOR SILIKONOWY
AKRY-PUC SI-SI /
AKRY-PUC PISTOL SI-SI Kategoria Il
AKRY-KOR SI-SI
Tabela 6.
Pojedyncza
warstwa siatki
ASPUC Kateg;or'a I
|
Warstwa wierzchnia: ASKOR
, AKRY-PUC AKRYLOWY /
Warstwa zbrojona AKRY-PUC PISTOL AKRYLOWY Kategoria Il
STYRO-LUX BIALY / AKRY-KOR AKRYLOWY ‘
STYRO-LUX STANDARD / -
STYRO-LUX ASDECO TYNK MOZAIKOWY Kategoria Il
HTEBLASS * AKRY-PUC SILIKONOWY / |
pgruntujazy : AKRY-PUC PISTOL SILIKONOWY |  Kategoria Ill
wskazana wyprawa AKRY-KOR SILIKONOWY
tynkarska: AKRY-PUC SI-SI/
AKRY-PUC PISTOL SI-SI Kategoria Ill
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3.2.4. Przepuszczalno$é pary wodnej (ETAG 004: paragraf 5.1.3.4)

Tabela 7.

Roéwnowazna
grubos¢ warstwy
powietrza sq
(pojedyncza warstwa
siatki z wtékna
szklanego i siatki
zbrojgcej z wtékna

STYRO-LUX
WHITE GLASS +
odpowiedni preparat
gruntujacy +
wskazana wyprawa
tynkarska +
odpowiednia powtoka
dekoracyjna:

szklanego)
ASPUC <2 m, wyniki:
ASKOR
+ AKRY-FLEX 0,2m
+ AS-SIL PREMIUM 0,2m
Warstwa wierzchnia: + AS-SIL DE-LUX 02m
Warstwa zbrojona AKRY-PUC AKRYLOWY / < 2 m, wyniki:
STYRO-LUX SZARY / AKRY-PUC PISTOL AKRYLOWY
STYRO-LUX GRAFIT AKRY-KOR AKRYLOWY
lub
STYRO-LUXBIALY/ | *AKRY-FLEX 0,2m
STYRO-LUX STANDARD /| + AS-SIL DE-LUX 0,2m

ASDECO TYNK MOZAIKOWY™*

<2 m, wynik: 0,3 m

AKRY-PUC SILIKONOWY /
AKRY-PUC PISTOL
SILIKONOWY

AKRY-KOR SILIKONOWY
+ AS-SIL PREMIUM

<2 m, wynik: 0,2 m

AKRY-PUC SI-SlI /
AKRY-PUC PISTOL SI-SI

AKRY-KOR SI-SI
+ AS-SIL PREMIUM

<2m, wynik: 0,2 m

*powtoka dekoracyjna nie jest stosowana

3.2.5.

Wiasciwo$¢ uzytkowa nie bedgca przedmiotem oceny.

Emisja substancji niebezpiecznych (ETAG 004: paragraf 5.1.3.5, EOTA TR034)

Uwaga: Moga obowigzywa¢ wymagania zwigzane z tym zagadnieniem odnoszgce si¢
do systemu (np. transponowane prawodawstwo europejskie i prawa krajowe, regulacje
i przepisy administracyjne). W celu przestrzegania przepisébw Rozporzgdzenia (EU)
Nr 305/2011, wymagania te powinny by¢ spetnione w kazdym przypadku, gdy maja

zastosowanie.
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3.3. Bezpieczenstwo uzytkowania i dostgpnos¢ obiektow (BWR 4)

3.3.1. Przyczepno$é¢ warstwy zbrojonej do wyrobu do izolacji cieplnej (ETAG 004:
paragraf 5.1.4.1.1)

W warunkach suchych, po cyklach cieplno-wilgotno$ciowych i po cyklach zamrazanie-
rozmrazanie:

- Przyczepno$é pomiedzy warstwg zbrojong STYRO-LUX SZARY / STYRO-LUX
GRAFIT a wyrobem do izolacji cieplnej 2 0,08 MPa

- Przyczepno$¢ pomiedzy warstwg zbrojong STYRO-LUX BIALY / STYRO-LUX
STANDARD / STYRO-LUX WHITE GLASS a wyrobem do izolacji cieplnej = 0,08 MPa

3.3.2. Przyczepnos$é zaprawy klejacej do podtoza (ETAG 004: paragraf 5.1.4.1.2)

Tabela 8.
48 godzin 48 godzin
Warunki w wodzie + w wodzie +
laboratoryjne 2 godziny 7 dni

23°C/50% RH | 23°C/50% RH

STYRO-LUX DO

PRZYKLEJANIA STYROPIANU | 20.25MPa | 20,08 MPa | =0.25MPa

STYRO-LUX SZARY /

STYRO-LUX GRAFIT 2 0,25 MPa 20,08 MPa > 0,25 MPa

STYRO-LUX BIALY /
STYRO-LUX STANDARD / 2 0,25 MPa = 0,08 MPa 2 0,25 MPa
STYRO-LUX WHITE GLASS

3.3.3. Przyczepno$é zaprawy klejacej do wyrobu do izolacji cieplnej (ETAG 004:
paragraf 5.1.4.1.3)

Tabela 9.
48 godzin 48 godzin
Warunki w wodzie + w wodzie +
laboratoryjne 2 godziny 7 dni

23°C/50% RH | 23°C/50% RH

STYRO-LUX DO
PRZYKLEJANIA STYROPIANU > 0,08 MPa > 0,03 MPa > 0,08 MPa

minimalna powierzchnia klejenia S: 38 %

STYRO-LUX SZARY /
STYRO-LUX GRAFIT 2 0,08 MPa 2 0,03 MPa 2 0,08 MPa

minimalna powierzchnia klejenia S: 43 %

STYRO-LUX BIALY /
STYRO-LUX STANDARD /

minimalna powierzchnia klejenia S: 43 %
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3.3.4. Przyczepnosé po starzeniu (ETAG 004: paragraf 5.1.7.1)

Tabela 10.

Po cyklach cieplno-
wilgotnosciowych

AKRY-KOR SI-SI

ASPUC
= 0,08 MPa
ASKOR
. . AKRY-PUC AKRYLOWY /
Warstwa wierzchnia: | A\cRy.pUC PISTOL AKRYLOWY | > 0,08 MPa
Warstwa zbrojona AKRY-KOR AKRYLOWY
STYRO-LUX SZARY /
STYRO-LUX GRAFIT + ASDECO TYNK MOZAIKOWY > 0,08 MPa
odpowiedni preparat AKRY-PUC SILIKONOWY /
gruntujacy + AKRY-PUC PISTOL
wskazana wyprawa SILIKONOWY 20,08 MPa
tynkarska: AKRY-KOR SILIKONOWY
AKRY-PUC SI-SI/
AKRY-PUC PISTOL SI-SI = 0,08 MPa
AKRY-KOR SI-SI
Tabela 11.
Po cyklach ciepino-
wilgotnosciowych
ASPUC
= 0,08 MPa
ASKOR
Warstwa wierzchnia: AKRY-PUC AKRYLOWY /
Warstwa Zbrojona AKRY-PUC PISTOL AKRYLOWY > 0108 MPa
STYRO-LUX BIALY / AKRY-KOR AKRYLOWY
STYRO-LUX STANDARD /
STYRO-LUX ASDECO TYNK MOZAIKOWY > 0,08 MPa
WHITE GLASS + AKRY-PUC SILIKONOWY /
odpowiedni preparat AKRY-PUC PISTOL
gruntujacy + SILIKONOWY 20,08 MPa
wskazana wyprawa AKRY-KOR SILIKONOWY
tynkarska:
AKRY-PUC SI-SlI /
AKRY-PUC PISTOL SI-SI > 0,08 MPa

3.3.5. Wytrzymato$é na rozcigganie warstwy zbrojonej (ETAG 004: paragraf 5.5.4.1)

Wiasciwos¢ uzytkowa nie bedaca przedmiotem oceny.

ETA 17/0726 — wersja 1 — z dnia 09/10/2017

ICiMB/OSiMB w Krakowie
Zaktad Oceny Technicznej

Strona 12z 17

Zatgcznik 5/P-1
Wydanie 1 (02-06-14)




3.4. Ochrona przed hatasem (BWR 5)
3.4.1. lzolacyjno$é od dzwigkéw powietrznych (ETAG 004: paragraf 5.1.5.1)
Wiasciwo$é uzytkowa nie bedaca przedmiotem oceny.
3.5. Oszczedno$é energii i izolacyjnos¢ cieplna (BWR 6)
3.5.1. Opor cieplny (ETAG 004: paragraf 5.1.6.1)
Wspéitczynnik przenikania ciepta $ciany z zainstalowanym systemem ETICS obliczany
jest zgodnie z norma EN ISO 6946:
U=U+ Xpn
gdzie:
Xp-n nalezy jedynie uwzglednia¢, gdy jego wartos¢ jest wieksza niz 0,04
W/(m?-K)
Uec: catkowity (skorygowany) wspétczynnik przenikania catej sciany (W/ (m?-K))
n: liczba tacznikow (w wyrobie do izolacji cieplnej) na 1 m?
Xp: lokalny wptyw mostka termicznego spowodowanego facznikiem. Wartosci
podane ponizej moga by¢ przyjete jesli nie podano ich w ETA dla tgcznika:
= 0,002 W/K dla tgcznikdéw z trzpieniem rozporowym ze stali nierdzewnej
z tbem pokrytym tworzywem sztucznym oraz dla tgcznikéw ze szczeling
powietrzng przy tbie trzpienia ( x, -n zaniedbywalne dla n < 20)
= 0,004 W/K dla tgcznikéw z trzpieniem rozporowym ze stali ocynkowanej
galwanicznie z tbem pokrytym tworzywem sztucznym
(xpn zaniedbywalne dla n < 10)
= zaniedbywalne dla tgcznikéw tworzywowych (zbrojonych Ilub nie
wioknami szklanymi)
u: wspotczynnik przenikania ciepta catej $ciany (z systemem ETICS, bez
mostkéw termicznych) (W/ (m?-K)) okreslany w nastepujacy sposéb:
U= 1
Ri + Rrender + Rsubslrale + Rse + Rsi
gdzie:
Ri: opér cieplny wyrobu do izolacji cieplnej (zgodnie z deklaracjg w odniesieniu
do EN 13163) w (m*K)/W
Reendger:  OpOr cieplny warstwy wierzchniej (okoto 0,02 w (m*K)/W lub- okreslony
w badaniach zgodnie z EN 12667 lub EN 12664)
Rsubstrate: OPOr cieplny éciany budynku (beton, cegta) w (m? K)/W
Rese: op6r cieplny na powierzchni zewnetrznej w (m? K)/W
Rsi: opor cieplny na powierzchni wewnetrznej w (m?-K)/W -
Warto$¢ oporu cieplnego kazdego wyrobu do izolacji cieplnej powinna by¢ podana
w dokumentacji technicznej producenta wraz z zakresem dla roznej grubosci.
Dodatkowo, punktowa przewodnos$¢ cieplna tacznikéw powinna zosta¢ podana gdy sg
one zastosowane w systemie.
3.6. Zréwnowazone wykorzystanie zasobow naturalnych (BWR 7)
Wiasciwos¢ uzytkowa nie bedaca przedmiotem oceny.
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4, Zastosowany system oceny i weryfikacji statosci wilasciwosci uzytkowych
(AVCP) wraz z odestaniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z decyzja 97/556/EC Komisji Europejskiej oraz poprawka 2001/596/EC,
systemy AVCP (szerzej opisane w Zatgczniku V do Rozporzadzenia (EU) Nr 305/2011)
1i 2+ majg zastosowanie.

Tabela 12.
} Zamierzone Poziom(y) lub klasa(y)
Wyrekin zastosowanie(a) (Reakcja na ogien) Systeny)
w éCia’t‘aCh A A1D. A2M BM C M 1
. zewnetrznyc
Zzwgzt;zr;iezsf;vsne podlegajacych A1®@ A2@ B@ C@, o4
i);olacj?/cieplnejy przepisom ogniowym |D, E, (A1doE)®, F
(ETICS) z wyprawami W Sclanach .
tynkarskimi zewnetrznych nie wszvstki o4
. ystkie
podlegajacych
przepisom ogniowym

() Wyroby/materiaty, dla ktorych podwyzszenie klasyfikacji reakcji na dziatanie ognia jest
mozliwe dzieki wyraznie rozpoznawalnemu etapowi w procesie produkcji (np. dla

zastosowania dodatkéw opoOzniajgcych dziatanie ognia

organicznego)

(2 Wyroby/materiaty nie objete przypisem
3 Wyroby/materiaty, ktére nie wymagajg badania na reakcjg¢ na dziatanie ognia (np.
Wyroby/materiaty klas A1 zgodnie z decyzjg Komisji 96/603/EC)

lub ograniczenie materiatu
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5. Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zgodnie ze
stosownym EDO

Producent powinien prowadzi¢ statg zakiadowa kontrole produkcji. Wszystkie
elementy, wymagania i zasady przyjete przez producenta powinny by¢ systematycznie
dokumentowane w postaci procedur postepowania i polityki jakosci. Taki system
kontroli produkcji powinien zapewni¢ stato$¢ wtasciwosci uzytkowych wyrobu objetego
niniejsza europejska oceng techniczng ETA.

Producent moze uzywac jedynie materiatdéw wymienionych w dokumentacji techniczne;j
niniejszej europejskiej oceny technicznej. Kontrola produkcji powinna by¢ prowadzona
zgodnie z Planem Badan, stanowigcym poufny zatacznik niniejszej ETA. Plan Badan
zostat opracowany, jako element systemu zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji powinny by¢ zapisywane i oceniane zgodnie
z postanowieniami Planu Badan.

Wydano w KraKOW|e dnia 09.10.2017 r.

Wojciech CHMIELECKI

p.o. Dyrektora Instytutu Ceramiki i Materiatow Budowlanych

Zataczniki:
Zatgcznik Nr 1 — Charakterystyka wyrobu do izolacji cieplnej
Zatgcznik Nr 2 — Charakterystyka siatek z wtokna szklanego
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Zatacznik Nr 1 — Charakterystyka wyrobu do izolacji cieplnej

Plyty styropianowe EPS

Euroklasa — E

Reakcja na ogien / EN 13501-1 gestos¢ maksymalna: 18 kg/m?

Okreslony przy oznakowaniu CE

Opor ciepiny wediug EN 13163 (m2 K)/W

+1mm

Grubo$c / EN 823 [EN 13163 - T(1)]

+2 mm

Dtugosc / EN 822 [EN 13163 - L(2)]

+2 mm

Szeroko$¢ / EN 822 [EN 13163 - W(2)]

+ 5 mm/m

Prostokatno$c / EN 824 [EN 13163 - S(5)]

5 mm

Ptaskos¢ / EN 825 [EN 13163 - P(5)]

EN 1603 +0.2%
Stabilno$¢ wymiarowa w [EN 13163 - DS(N)2]
okreslonych warunkach 20

EN 1604 o

[EN 13163 - DS(70,-)2]

275 kPa

Wytrzymato$¢ na zginanie / EN 12089 [EN 13163 - BS75]

Przepuszczalno$¢ pary wodnej,
wspotczynnik oporu dyfuzyjnego (u) / 20 do 40
EN 12086 - EN 13163

Wytrzymato$¢ na rozcigganie

prostopadte do powierzchni czotowych / = 80 kPa

[EN 13163 — TR80]

EN 1607
Wytrzymato$¢ na $cinanie / -
EN 12090 - EN 13163 = 35 kPa
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Zalacznik Nr 2 — Charakterystyka siatek z wtdkna szklanego

Odpornos$¢ na dziatanie alkaliow

Wzgledna
Odpornos¢ odpornos¢ na
NazwaSil;et::idlowa Opis na zerwanie zerwanie po
po starzeniu starzeniu w
(N/mm) odniesieniu do stanu
dostawy (%)
Masa
powierzchniowa:
MASTERNET SOLID | 135 g/m? > 20 > 50
Rozmiar oczek:
3,8 x4,6 mm
Masa
MASTERNET powierzchniowa:
2
CLassIC 125 | o 9m e =50
Rozmiar oczek:
4,7 x 4,0 mm
Masa
REDNET E145 / powierzchniowa:
SECCO E145/ 145 g/m? > 20 > 50
E-glass 145/ _
Standard 145 Rozmiar oczek:
3,5x4,5mm
Masa
MASTERNET powierzchniowa:
2
PREMIUM 160 | 20 9/™ =20 =30
Rozmiar oczek:
4,6 x 5,3 mm
Masa
REDNET E160/ powierzchniowa:
SECCO E160/ 160 g/m? > 20 > 50
E-glass 160 / _
Standard 160 Rozmiar oczek:
3,5x3,8mm
Masa
powierzchniowa:
MASTF(;I:EZ PRO | 169 g/m? > 20 > 50
Rozmiar oczek:
3,8x3,4mm
Masa
REDNET E205/ powierzchniowa:
E-glass 205/ )
Standard 205* Rozmiar oczek:
5,5x6,0 mm
Masa
REDNET E335/ powierzchniowa:
SECCO E335/ 335 g/m? > 20 > 50
E-glass 335/ _
Standard 335* Rozmiar oczek:
6,0 x 9,0 mm

*siatka zbrojgca stosowana z jedng z siatek zwyktych

ETA 17/0726 — wersja 1 —z dnia 09/10/2017

ICiMB/OSiMB w Krakowie
Zaktad Oceny Technicznej

Strona 17z 17

Zaftgcznik 5/P-1
Wydanie 1 (02-06-14)




